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Zuverlassige Umgebungsbedingungen ...

Exyte Group auf einen Blick

Die Exyte Group ist eines der g|oba| fuhrenden Unternehmen inUber 20+ Landern aktiv. Mit rund 5.200 Mitarbeitern hat
im High-Tech Anlagenbau und realisiert fur Kunden aus die Exyte Groupim Geschéftsjahr 2019 einen Umsatz von
Branchen wie der Elektronik, der Chemie und Pharmaindus- rund 4,8 Mrd. Euro erwirtschaftet.

trie, der Energiewirtschaft oder der Informationstechnik
Projekte jeder Grofte —von der Halbleiterfabrik bis zum Nano-
tech-Forschungszentrum. Das Leistungsspektrum reicht von
der Konzeptentwicklung bis zur schlisselfertigen Losung.
Das Unternehmen wurde 1912 gegrindet und ist heute

Produkte

Reinraumpakete

Komplexitat / Erweiterte Reinraumpakete
System-Integration

Technischer General Unternehmer

General Unternehmer

Integrated Approach

hochentwickelte Fertigung/Modulare L6sungen 2016+
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.. Tur lhre Produktionsprozesse

Wir verbinden Prozess-Technologien, Produkte
und Automatisierung in komplexen Anlagen

Ob fur die Halbleitertechnik, Flachbildschirme, Photovoltaik
oder Batteriezellen: Exyte Group weist hier eine einzigartige Halbleitertechnik Photovoltaik
Erfolgsgeschichte beider Realisierung unterschiedlichster
Projekte auf.

Ob neu geplant oder bereits in Betrieb, vom traditionellen Bau
bis zu den modernsten modularen Lésungen:

Sicherheit steht beiuns an erster Stelle und hilft Ihnen
gleichzeitig, die neuesten Anforderungen und modernsten
Standards fur lhre Anwendungsumgebung zu erfillen.

Flachbildschirme Batteriezellen

Exyte Group hat sich den LEED Standards (Leadership in
Energy and Environmental Design) verpflichtet.

Prozess- Compliance Facilities

Beratun Produkte Automation
ratung Focs . I Systeme & Validierung Management

Reine Arbeitsplatze Reinraumhalle Reine Prifstande




Zuverlassige Umgebungsbedingungen ...

Schutz von Prozessen, Produkten und Mitarbeitern Luftaufbereitungsanlagen
Exyte Technologyist der anerkannte Marktfthrer in der Rein-
raumtechnologie fUr modernste Fabriken und anwendungs-
spezifische Entwicklungs- und Produktionsumgebungen.

« Filtration (partikular / molekular)
« Temperatur- / Feuchteregelung
« Dekontamination

Unsere innovativen Technologien und herausragenden « lonisation

Lésungen erméglichen es, die Bedurfnisse unserer Kunden

in optimale Produkte und schltsselfertige Systeme um-

zusetzen.

Luftaufbereitungsanlagen




.. fur lhre High-Tech Anlagen

Reinraumprodukte Controlled Environments Leistungen

- Filter Fan Units « Prazisionsklimagerate « Design & Engineering

- Decken, Wande, Boden & Zubehor « Prazisionsklimakammern + Produktion

« Beleuchtung « Individuelle Losungen fur + Installation

« Luftschleusen kontrollierte Prozess-Umgebungen + Inbetriebnahme

» Mobile Laminar Flow Kabinen « Temperature Control Cabinets : VaIidierung/Qualiﬁzierung
« Mobile Reinraumwagen « Ultra Pure Water Cabinets : ngrx;ecr:jrt]gm

« Modulare Lésungen « Acoustical Enclosures » Kundensupport

« Elektromagnetische Abschirmung

After Sales Service
Beratung zu Kontamina-
tionsthemen
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F i e

Prazisions- Prazisions- Doppel-
klimakammer klimagerat boden Decke Filter Fan Units




Kontrollierte Umgebung

Hervorragende Produktqualitat
durch kontrolliertes Prozessklima

Anspruchsvollste und kritische Herstellungsprozesse wie

in der Oberflachenbearbeitung, der Halbleiterindustrie, der
Nanotechnologie oder auch der Fertigung von optischen
Speichermedien erfordern haufig ein prazises Klima, gepaart
mit hochreiner Fertigungsumgebung.

Ob Gesamtpaket oder Einzelleistungen, wir bieten fur die
verschiedensten Prozess-Schritte mafltgeschneiderte
Lédsungen an, um physikalische Parameter wie Lufttem-
peratur, Luftfeuchte und chemische Kontaminationin der
Prozessluft konstant zu halten und prazise zu regeln.

Somit erfullen wir die individuellen Anforderungen unserer
Kunden in jeder Hinsicht und sichern Ihnen den entschei-
denden Vorteilin Forschung und Entwicklung, Prozess- und
Produktqualitat.

Modularitat

Modulare Lésungen ermoglichen es, flexibel und gezielt auf
Kundenbedurfnisse einzugehen. Wir bieten unseren Kunden
skalierbare Systeme, die gemaf den jeweils individuellen An-
forderungen konfiguriert werden kénnen. Solch eine modu-
lare Bauweise pragt beispielsweise unser MEC System (Modu-
lar Environmental Chamber), welches durch die Kombination
einzelner Module baukastenartig zusammengestellt wird.

Prazisionsklimasystem KS

Modular Environmental Chamber
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Unsere Leistungsmerkmale

Fihrende Technologien fiir die Anforderungen von morgen

Wir regeln Messgrolien wie u.a. Temperatur, Feuchte und
Druck von Luft und Wasser unter reinsten Bedingungen. Und
aufgrund unserer langjahrigen Erfahrung und engen Koopera-
tion mit unseren Kunden kennen wir die Anforderungen von
heute und auch schon die zukunftiger Technologien.

Unsere
Leistungsmerkmale

High-End Technologien

01K +0,005 K>

01 | Lufttemperatur

A

02 | Magnetfelder 500nT 100nT > 10nT >
|
03 | Wassertemperatur +0,05K > +0,001K +0,0005 K>

A

o
S

Schallddmmung

<30dB <35 dB>

+5%r.F. +1%r.F.

A

o
wu

Luftfeuchtigkeit

A

+1,0Pa +0,8Pa

+0,5Pa >

Differenzdruck

o
(<]

A

o
~

Luftfeuchtigkeit Reduktion -30°C -40°C

A

o
)
o]

ISO3

o
[o5]

Luftqualitat (Partikel)

A

GMPC GMPB

(@]
(G

VNV V) VNV VNV V)V

Luftqualitat (Bakterien)

A

Jury
o

AMC (Sauren, Basen, Dotierstoffe) > 2ppb 0,5ppb

A

[
-

AV VAR VARV

VOC (Kohlenwasserstoffe) > 20,0ng 5,0ng

A

Temperatur-, Feuchte-, und Druckregelung von Luft und Wasser unter reinsten Bedingungen durch Exyte Technology




Von der ersten |dee ...

Luftaufbereitungsanlagen

Exyte Technology Klimagerate zeichnen sich durch ein
energieeffizientes Design aus. Mit einem starken F&E-Team
integrieren wir die neuesten technischen Standards.

Unsere Gerate werden fur Branchen wie Life Science en-
twickelt. Die Gerate fordern Luftvolumina zwischen 1.000
und 200.000 Kubikmeter in der Stunde:

« Partikelfiltration

« Molekulare Filtration

« Temperierung

« Befeuchtungund Entfeuchtung

Reinraum-Einrichtungen / Mobiliar

Unsere Reinraumausstattungen sind kundengerecht en-
twickelt und gefertigt. Je nach Anforderung verwenden wir
beschichtete Materialien, Verbundplatten oder Edelstahl
fur:

« Schranke

« Werkbanke

« Regale und Lagersysteme
« Reinraumwagen

« Container und Spulbecken
« Arbeits- und Waschtische

Luftaufbereitungsanlage

Boden-Systeme

Wir bieten ein umfassendes Angebot an Aluminium-Doppel-
boden-Systemen, ausgerichtet an Ihren Prozess- und
Projektanforderungen (z.B. Tragfahigkeit mit einer Punkt-
last von 5—30KN). Verschiedene Beschichtungen sind
moglich mit:

« PVC oder Kautschuk
« Ein- oder Zweikomponenten Epoxid-Beschichtung
- ESD-ableitfahig

Wand-/ Trennsysteme

Modulare Lésungen mit und ohne Vertikalstanderprofilen;
Abmessungen von 13 bis 50 mm Stéarke und bis zu

7.500 mm Hohe, optional in Glasausfluhrung. Mit einer
grofsen Auswahlan Zubehorist unser Wand-System
dieideale Losung fur Ihre Reinraumanforderungen:

«» Ein-und zweischalige Trennwande (Honey Comb Fullung)
« Ausfuhrungin Aluminium, (Edel-)Stahl, Glas

« Pulverbeschichtete Oberflachen

« Umfassende RAL / NCS Farbpalette

« Dreh-und Schiebeturen

« Materialschleusen

« PVC-Vorhange

Doppelboden
.



.. bis zu kompletten Losungen

Decken-Systeme Kontroll-Systeme und Monitoring

Weil bei unseren Decken-Systemen eins zum anderen Von einfachen Lésungen wie einem Drehzahlsteller fur eine
passt, sind sie flr die unterschiedlichsten Anwendungen einzelne Filter Fan Unit Uber eine "Closed loop Regelung”
geeignet. Mit unserem Baukasten-System werden wir bis hin zu umfassenden Kontroll- und Uberwachungs-

allen Kundenanforderungen gerecht: systemen fur einen kompletten Reinraum bietet Exyte

+ Vlenumabschottungen (vertikal / horizontal) Technology eine grofe Vielfalt an Produkten.

+ Begehbar und nicht-begehbar

+ Knotenpunktdecken

+ Bandrasterdecken

« Trockendecken

« Schwerlastdecken (geeignet fur Transportsysteme)

Bei Exyte liegen mehr als 50 Jahre Erfahrungin Designund
Installation von Steuerungssystemen fur Reinrdume vor.
Temperatur, Feuchte, Luftdruck, Partikelkonzentration und
weitere GroRen kdnnen online Uberwacht, gesteuert und
geregelt werden. Grafische Benutzeroberflachen mit einer

Decken-Zubehdr Online-Visualisierung erleichtern die Uberwachung des

Reinraums.
- Luftauslasse (Diffusor / Kiemenblech)
« Laminatoren Exyte Technology berat Sie auch bei Upgrades Ihrer
+ Sprinklerim Deckensystem integriert/ Anlagen und versorgt Sie mit Ersatzteilen.

flexible Schlauchleitung
+ Revisionsklappen

Beleuchtung

Leuchten und Decken mUssen perfekt aufeinander ab-
gestimmt sein. Unsere Leuchten und Decken sind als eine
Einheit entwickelt und erfullen alle Anforderungen:

+ LED und konventionelle Technologie

» Geeignet fur Bildschirmarbeitsplatze

+ Indie Decke integrierte Einbauleuchten

« Teardrop-Leuchten (Aufbauleuchten)

+ Kundenspezifische Leuchtenberechnung
» Notleuchten

Decken-System UFR Designed for clean rooms up to 126 FFUs

Montage Filter Fan Unit Control Panel

Disable
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Die perfekte Umgebung ...

Filter Fan Unit RETURN AIR

Besonders geeignetim Bereich der Elektronik, Mikro-
elektronik und Hightech-Industrien fur:

« Turbulente Reinrdume mit einer maximalen
Filterabdeckungvon 50%

« Grole Reinraumbereiche

« Luftreinhalteklassen 5—-8nach SO 14644-1

FFU COMPACT mit Luftkiihler

Zur lokalen Abfuhr von Warmelasten kdnnen die FFUs
optional mit einem Luftkuhler am Ventilatoreinlass aus-
gerustet werden. Somit kann die Zuluft des Reinraums
gekuhlt werden. Ublicherweise werden die Kiihler mit einer
Vorlauftemperatur von ca. 14°C oder hdher betrieben.

Luftschleusen-Systeme

Rotationsschleusen und Tunnelschleusen verringern die
Konzentration von Partikeln und koloniebildenden Einheiten
(KBE) auf der Reinraumkleidung und damit das Kontamina-
tionsrisiko.

Unsere Luftschleusen-Systeme sind fUr alle Reinraumklassen
geeignet und zeichnen sich aus durch:

- einfache Integration

« programmierbare und vollautomatische Funktion

« geringen Platzbedarf

« kundenspezifische AusfUhrungen

« hohe Reinigungseffizienz

« vonunseren Expertenim firmeneigenen Hallraum
gemessene geringe Schallemissionen
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.. von einem Partner: Exyte Technology

Filter Fan Unit (FFU) SILENT

Optimiertin Schallleistung und Luftstrom.
Besonders geeignet fur:

» Reinraumbereiche mit turbulenzarmem Luftstrom

+ hohe Anforderungen an die GleichmaRigkeit des
turbulenzarmen Luftstroms

+ hohe Anforderungen im Raum an das Schalldruckniveau

Filter Fan Unit (FFU)

FFU COMPACT

Filter Fan Unit




Produktlosung fur hdochste Anspruche

AMCFilter

Eine besondere Herausforderungin z. B. der Halbleiterfer-
tigung ist die Kontrolle von AMC's (Airborne Molecular Con-
taminations) in Form von Sauren, Basen, VOC's (flichtige
organische Verbindungen) und Dotierstoffen. Diese
Verunreinigungen kénnen zu unerwinschten chemischen
Reaktionen auf z.B. Waferorbeflachen oder Prozessanlagen
fuhren.

Um diese Prozesse zu schitzen, hat Exyte Technology ein
umfassendes Sortiment von geeigneten Filterprodukten
entwickelt undist einer der flhrenden Hersteller in diesem
Bereich. Neben dem eigentlichen Produkt selbst kann

Einsatzbereiche
AuBenluftgerét
unserer Filter = H Lreniger “@ H
W
A

AuBenluftfilter

Exyte Technology auch wahrend der Analysephase im haus-
eigenen Technologiezentrum entsprechende Messungen
bis hin zur Zertifizierung durchfuhren.

Unser Service im Uberblick:

« AMC-Consulting

« AMC-Messungen

« Analyse von neuen oder bereits eingesetzten
chemischen Filtern

Anpassung von AMC Filtern fur spezifische
Anwendungsfalle

Schritt fur Schritt zu einem vollstandigen
Kontaminations-Kontroll-Konzept

AuBenluft

FFU
Filter v

Mini-environment =
Filter

= &

Equipment ﬂ

Scanner

Prozess-

Prozessgeratefilter

Riickluftfilter >

CDA

Reinraum

Filter

Aktivkohlefilter mit Schutzgitter

Versorgungsebene

V-Zellen-Filter mit Metallrahmen




Reinraumaqualitat in trockener Umgebung

Trockenraumtechnik Schema eines Trockenraums
Eine Herausforderung beider Herstellung von Lithium- Hierist ein typisches Trockenraumsystem dargestellt. Es
lonen Batterienist die extrem niedrige Feuchte in der besteht aus einem Luftentfeuchter mit Adsorptions-Rotor,
Umgebungsluft wahrend der Zellmontage und speziell dem dichten Trockenraum, diffusionsdichten Kanalen, an-
wahrend des Flllens der Zelle mit Elektrolyt. gepassten Personal- und Materialschleusen und Filter-Fan-
i Erziel Rei lita h lufti
Je nach Qualitdtsanforderungen sind hierbei Taupunkte Units zur Erzielung von Reinraumaqualitat durch Umluftim
. R ) ) Trockenraum.
groRer als -60°C gefordert, was einer relativen Feuchte
vonweit unter 0,1% im Temperaturbereich von 21°C + 1K
entspricht.
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Spurenanalyse & Abnahmeprufungen

Spitzenreiter bei Reinraumprodukten
und kontrollierten Umgebungen

Die Standorte der Exyte Technology bieten mit einer Ferti-
gungsflache von mehr als 24.000 m ? flexible Produktions-
ressourcen und sind dank der Just-in-time und Kanban-

Systeme auch fUr grole Fertigungskapazitaten ausgelegt.

Renningen

« Fertigungsflache 8.800 m?
« ReinraumKlasse 7

« Reinraum Klasse 5

« ReinraumKlasse 1 -3

« Technologiezentrum

Teplice
. Fertigungsflache 7.000 m?

Shanghai

« Fertigungsflache 9.000 m?
» Reinraum Klasse 6

« ReinraumKlasse 1 -3

« Regeneration Plant

« Technologiezentrum

Rohmaterial-Lage Schweilarbeiten

Exyte Technology bietet mehr als nur Produkte

Den Kundenwunsch nach absolut zuverlassigen Systemen
erfullen wir durch unseren umfassenden und weltweiten
After Sales Service. Dabei profitieren wir von unseren er-
fahrenen und hochqualifizierten Expertenin Service, Produkt-
Management und Entwicklung.

Kundendienst

Entwicklung & Planung

Endmontage




Spurenanalyse & Technologiezentrum

Validieren neuer Ideen fiir neue Anwendungen

Unsere Analyseabteilung ist mit modernsten Geraten fur
die Spurenanalyse ausgerustet, mit Nachweisgrenzen, die
nur sehr wenige Labore weltweit erreichen.

Spurenanalyse fiir lonen, Metalle und organische
Substanzen in Reinstwasser

Reinraumqualifizierung und Kontaminations-

kontrolle / Problemlésung (Trouble Shooting)

Entwicklung und Test / Qualifizierung
von AMC Filter

Spurenanalyse Materialtestung

] \

Unser Technologiezentrum steht mit installierten
Prufstanden und Abnahmeraumen zur Klimasimulation
zur Verfugung fur die:

« Validierung neuer Prozesse
« Abnahme von Maschinen und Funktionsprufungen
« Abnahme unter spezifizierten Bedingungen
» Temperatur—und Luftkonditionierung
+ Praszisionstemperierung von Reinstwasser
fur kritische Prozesse
« Optimierung der Schallperformance hinsichtlich
+ Schallddmmung und Schallminderung

Priifstande

» Reinraumumgebungen ISO Klasse 1-7
Filterprufstande

» Klimagerate

» Klimakammern

+ Reinstwasser-Anlagen

+ Filterentwicklung
- Kapazitats- und Effizienzbestimmung
- Regeneration

Abnahme und Quialifizierung




Weltweit
FUr Sie vor Ort

Exyte Technology GmbH Exyte Technology Shanghai Co., Ltd.
Rosine-Starz-Str. 2-4 No. 139 Beimin Road,

71272 Renningen Chedun, Songjiang

Deutschland 201611 Shanghai, China

Telefon +49 711 8804-8000 Telefon + 86 21 37838360

E-Mail info@exyte-technology.net E-Mail info@exyte-technology.net

exyte-technology.net




