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/uverlassige Umgebungsbedingungen ...

Exyte Group auf einen Blick

Die Exyte Group ist eines der global flhrenden Unterneh-
menim High-Tech Anlagenbau und realisiert fur Kunden aus
Branchen wie der Elektronik, der Chemie und Pharmain-
dustrie, der Energiewirtschaft oder der Informationstech-
nik Projekte jeder Grofke —von der Halbleiterfabrik bis zum
Nanotech-Forschungszentrum. Das Leistungsspektrum
reicht von der Konzeptentwicklung bis zur schllsselfertigen
Losung.

Das Unternehmen wurde 1912 gegriindet undist heute
in Uber 20+ Landern aktiv. Mitrund 4.800 Mitarbeitern hat
die Exyte Group im Geschaftsjahr 2017 einen Umsatz von
rund 2,4 Mrd. Euro erwirtschaftet. In 2012 feierte das
Unternehmen sein 100-jahriges Jubilaum undin 2016

50 Jahre Reinraumtechnik.
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.. Tur lhre Produktionsprozesse

Wir verbinden Prozess-Technologien,
Produkte und Automatisierung in komplexen
Anlagen fiir die Life-Science Industrien

Prozess-Technologien, Produkte und Automatisierung

in komplexen Anlagen miteinander zu verbinden und

somit ganzheitliche Lésungen zu schaffen, ist ein Schlussel-
faktorin der Zusammenarbeit mit unseren Kunden.

Ob neu geplant oder bereits in Betrieb, vom traditionellen
Bau bis zu neuesten modularen L&sungen: Sicherheit
steht bei uns an erster Stelle und hilft Ihnen gleichzeitig,
die GMP-Standards fur lhre Life Science Umgebung

zu erfillen.

Exyte hatsich den LEED Standards (Leadership in Energy
and Environmental Design) verpflichtet.
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/uverlassige Umgebungsbedingungen ... .. fur Life Science Industrien

Schutz von Prozessen, Produkten und Mitarbeitern Exyte Technology: Fiihrende Technologien fiir die Anforderungen von morgen
In enger Abstimmung mit unseren Kunden bieten wir « Uber 50 Jahre Erfahrung in der Reinraumtechnologie Aufgrund unserer langjahrigen Erfahrung und engen Koopera-
kompetente Zusammenarbeit, professionelle Beratung » Technologien fur héchste Anforderungen tion mit unseren Kunden kennen wir die Anforderungen von
und einen Service, der seinesgleichen sucht. » Standardprodukte und mafigeschneiderte Lésungen heute und die der nachsten Technologie-Generationen.

Wir entwickeln, fertigen und warten fur Sie verlassliche Fur Life Science Industrien bieten wir ein umfassendes
Reinraumprodukte oder kontrollierte Produktionsumge- Produkt- und Lésungsportfolio.

bungen, die ultrasaubere Luft oder kontrollierte, ultrareine
Atmospharen benoétigen. Wir gewahrleisten, dass lhre
Fertigungsprozesse und -anlagen sauber, sicher, produktiv
und kosteneffizient sind —ganz gleich, ob Sie in neue
Systeme investieren oder bestehende Systeme auf den
neuesten Stand bringen. Mit unseren energieeffizienten und
umweltfreundlichen Produkten schitzen wir Inre Prozesse,
Produkte und Mitarbeiter.

Luftaufbereitung Produkte Leistungen
« Filtration (partikular/molekular) + Decken, Wande, Boden & » Design & Engineering
+ Temperatur- / Feuchteregelung Zubehor + Strémungssimulationen
« Luftkthlung « Filter Fan Units » Fertigung
» Beleuchtung + Installation
+ Luftschleusen + Inbetriebnahme
» Modulare Lésungen » Validierung
» Mobile Laminar Flow Kabinen « Uberwachung
+ Mobile Reinraumwagen + Wartung
+ Qualifizierung
+ Dokumentation
» Beratung zu
GMP U Kontaminationsthemen
Certified ® L

Reinraumdeckensystem Ventilator Raumluftsteuerung Pharmaapplikation
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Die perfekte Umgebung ...

CWIC® System

Einzelne Filter Fan Units (CWIC®
Module) kdnnen miteinander zu
Reinraumdecken unterschiedlicher
Grofen verbunden werden, z.B.

fur Maschineneinhausungen, Reine
Werkbanke oder Reine Arbeitskab-

inen. Der modulare Aufbau ermoglicht

schnelle und gunstige Reinraumkon-

struktionen mit Deckenaufhdngungen

oder auf Sockeln.

» Klasse A, B, C oder D gemaf
EC Guide (GMP)

Plenum Integrated Filter Fan (PIFF)

Entwickelt als autonome Umlufteinheit
mitintegriertem Ventilator, H14-Filter,
LuftkUhler und Deckenausblaskassette.
Es sind keine Ruckluftschachte nétig.
Anschlielibar an Frischluft- und Abluft-
kanale, um den Uberdruck im Reinraum
zu erhalten. Besonders geeignet fur
pharmazeutische Labors mit turbulentem
Luftstrom und fur Korridorbereiche in
Pharmaziebetrieben.

» Klasse B, Cund D gemaf
EC Guide (GMP)

Filter Fan Unit (FFU) SILENT

Optimiertin Schallleistung und Luft-

strom. Besonders geeignet fur:

» Reinraumbereiche mit
turbulenzarmem Luftstrom

» Hohe Anforderungen andie
Gleichmaligkeit des
turbulenzarmen Luftstroms

» Hohe Anforderungenim Raum an
das Schalldruckniveau

« Klasse A, B, C oder D gemal3
EC Guide (GMP)

..von einem Partner: Exyte Technology

Luftschleusen-Systeme

Rotationsschleusen und Tunnelschleusen
verringern die Konzentration von Partikeln
und koloniebildenden Einheiten (KBE)

auf der Reinraumkleidung und damit das
Kontaminationsrisiko.

Unsere Luftschleusen-Systeme sind fur
alle Reinraumklassen geeignet und zeichnen
sich aus durch:

« Einfache Integration

» Programmierbare und vollautomatische Funktion
+ Geringen Platzbedarf

« Kundenspezifische Ausfihrungen

+ Hohe Reinigungseffizienz

+ Geringe Schallemission




Von der ersten |dee ...

Luftaufbereitungsanlagen

Exyte Technology Klimagerate zeichnen sich durch ein
energieeffizientes Design aus. Mit einem starken F&E-Team
integrieren wir die neuesten technischen Standards.

Unsere Gerate wurden fur HighTech-Branchen wie Life
Science entwickelt. Die Gerate fordern Luftvolumina
zwischen 1.000 und 200.000 Kubikmeter in der Stunde:

« Partikelfiltration

» Molekulare Filtration

« Temperierung

» Befeuchtungund Entfeuchtung

Reinraum-Einrichtungen / Mobiliar

Unsere Reinraumausstattungen sind kundengerecht ent-
wickelt und gefertigt. Je nach Anforderung verwenden wir
beschichtete Materialien, Verbundplatten oder Edelstahl
fur:

« Schranke

« Werkbanke

» Regale und Lagersysteme
» Reinraumwagen

« Container und Spulbecken
» Arbeits- und Waschtische

Luftaufbereitungsanlage

Boden-Systeme

Wir bieten ein umfassendes Angebot GMP-gerechter Boden-
Systeme, ausgerichtet an lhren Prozess- und Projektan-
forderungen. Verschiedene Beschichtungen sind méglich mit:

» PVC oder Kautschuk

» Keramik oder Steingut

« Ein- oder Zweikomponenten Epoxid-Beschichtung
» Pharma Terrazzo

« ESD-ableitfahig

Wand-/ Trennsysteme

Modulare Lésungen, mit und ohne Vertikalstanderprofile;
Abmessungen von 13 bis 100 mm Starke und bis zu 6.000 mm
Hohe, optionalin Glasausfuhrung. Mit einer grofzen Auswahl
an Zubehorist unser Wand-System die ideale Lésung fur Ihre
Reinraumanforderungen:

« Ein-und zweischalige Trennwéande

« Ausfuhrungin Aluminium, (Edel-)Stahl, Glas
» Pulverbeschichtete Oberflachen

« Umfassende RAL / NCS Farbpalette

« Dreh-und Schiebetiren

« Materialschleusen

« PVC-Vorhange

Ultraflex-Reinraum

.. bis zu kompletten Losungen

Decken-Systeme

Weil bei unseren Decken-Systemen eins zum anderen
passt sind sie fUr die unterschiedlichsten Anwendungen
geeignet. Mit unserem Baukasten-System werden wir al-
len Kundenanforderungen gerecht:

» Plenumabschottungen (vertikal / horizontal)
« begehbar und nicht-begehbar

» Knotenpunktdecken

+ Bandrasterdecken

» Trockendecken

« Fluiddecken

Decken-Zubehor

- Luftauslasse (Diffusor / Kiemenblech)

» Laminatoren

« Sprinklerim Deckensystem integriert/flexible
Schlauchleitung

Beleuchtung

Leuchten und Decken mussen perfekt aufeinander ab-
gestimmt sein. Unsere Leuchten und Decken sind als eine
Einheit entwickelt und erflllen alle Anforderungen:

« |PA-zertifiziert bis zur GMP-Klasse A

« Standard- und LED-Ausfuhrung

« geeignet fur Bildschirmarbeitsplatze

- flichenblndigin die Decke integriert

« Teardrop-Leuchten

+ Kundenspezifische Leuchtenberechnung

Montage Filter Fan Unit

Kontroll-Systeme und Monitoring

Von einfachen L&sungen wie einem Drehzahlsteller fur eine
einzelne Filter Fan Unit Uber eine "Closed loop Regelung”
bis hin zu umfassenden Kontroll- und Uberwachungs-
systemen fUr einen kompletten Reinraum bietet Exyte
Technology eine grolke Vielfalt an Produkten.

BeiExyte liegen mehrals 50 Jahre Erfahrungim Design
und der Installation von Steuerungssystemen fur Re-
inrdume vor. Temperatur, Feuchte, Luftdruck, Par-
tikelkonzentration und weitere GréRen kénnen online
Uberwacht, gesteuert und geregelt werden. Grafische
Benutzeroberflachen mit einer Online-Visualisierung
erleichtern die Uberwachung des Reinraums.

Exyte Technology beréat Sie auch bei Upgrades lhrer Anla-
genund versorgt Sie mit Ersatzteilen.

Decken-System UFR Control Terminal CT3

Control Panel
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Effektive H O, Zerstorung

Hocheffiziente Filterprodukte

In denletzten Jahren wird im Pharmaziebereich in zuneh-
mendem Malte Wasserstoffperoxid als starkes Oxidations-
mittel zur Desinfektion und Entkeimung ganzer Reinraum-
bereiche eingesetzt.

Da der naturliche Zerfallsprozess jedoch viele Stunden
dauert, hat Exyte Technology GmbH daherim hauseigenen
Technologiezentrum spezialisierte und hocheffiziente
Filterprodukte zum katalytischen Abbau von Wasserstoff-
peroxid (H,0,) entwickelt.

Dadurch konnten die sogenannten FreispUlzeiten deutlich
reduziert werden, um so teure Fabrikationsanlagen
schneller wieder fur die Produktion nutzen zu kénnen.

Exyte Technologyist der Spezialist fUr Produkte zur Kon-
taminationskontrolle fUr die gesamte Reinraumtechnik und
bietet alles aus einer Hand. Unser komplettes Portfolio an
Reinraumprodukten wie HEPA / ULPA- und AMC (Airborne
Molecular Contamination) Filter bietet Lésungen fur alle
Produktionsprozesse in reinster Umgebung.

PIFF | [ H,0,Filter

Plenum LR X

" 4
!
i
)

VWAWAAMAAA

L

- - G

' Reinraum '
1 |

e’ Vaa-w?
Ty

Gereinigte Luft

) mit H,0, beladene Luft

Plenum Integrated Filter Fan Unit

"”mm

i‘“f”‘:LlL‘ls I N\I
il
qlﬂﬁ i

Produktlosungen fur hochste Anspruche

Flexible Laminar Airflow (LAF) Units
Maogliche Ausfuhrungen:

« Deckenabhangungenund Aufstanderungen
« Vorhange, Fenster- und Wandelemente
« verfahrbar / mobil

Das flexible Design erméglicht unterschiedlichste Kon-
figurationen oder Gréfen. Esist eine kosteneffiziente
Ldsung, umreine Arbeitsbereiche fur verschiedenste
Anwendungen zu schaffen. Dieses System eignet sich
fur alle GMP-Klassen—A, B, CundD.

Laminar Airflow Unit

Verlassliche Stand-alone-Lésungen

Losungen mit turbulenzarmen oder turbulenten
Strémungen sind in verschiedenen Konfigurationen
erhaltlich und bieten sichere lokale Arbeitsbereiche
fur eine Vielzahl von Anwendungen. Eine unab-
hangige Luftzirkulation und Filter schaffen einen
kontrollierten Luftstrom, der Ihre Produkte vor
Kontamination schiutzt.

Gemals Ihrer Spezifikationen kénnen diese freiste-
hend realisiert oder an einer Werkbank montiert
werden. lhre Mitarbeiter haben so einen bequemen
Zugang zu Gerat und Materialien. Wartung und
Reinigung erfolgen ebenso bequem.

Von einfachen Abzugshauben bis hin zu laminaren
Strémungsboxen und mikrobiologischen Sicher-
heitskabinen bietet Exyte Technology exakt auf Ihre
Bedurfnisse zugeschnittene Losungen.




Fertigung und Abnahmeprufungen

Spitzenreiter bei Reinraumprodukten
und kontrollierten Umgebungen

Die Standorte der Exyte Technology bieten mit einer Ferti-
gungsflache von mehr als 24.000 m2 flexible Produktions-
ressourcen und sind dank der Just-in-time und Kanban-
Systeme auch fUr grolse Fertigungskapazitadten ausgelegt.

Renningen

« Fertigungsflache 8.800m?2
+ Reinraum Klasse 7

» Reinraum Klasse 5

* ReinraumKlasse 1 -3

» Technologiezentrum

Teplice
« Fertigungsflache 7.000 m?

Shanghai

« Fertigungsflache 9.000 m2
+ ReinraumKlasse 6

» ReinraumKlasse 1 -3

» Regeneration Plant

» Technologiezentrum

Rohmaterial-Lager Schweilarbeiten

Exyte Technology bietet mehr als nur Produkte

Den Kundenwunsch nach absolut zuverlassigen Systemen
erfullen wir durch unseren umfassenden und weltweiten
After Sales Service. Dabei profitieren wir von unseren er-
fahrenen und hochqualifizierten Expertenin Service, Produkt-
Management und Entwicklung.

Kundendienst

Entwicklung
& Planung

Inbetrieb-

Fertigun
nahme gung

Installation

Endmontage

Technologiezentrum

Leistungsumfang

Unser Technologiezentrum steht mit installierten Prif-
standen und Abnahmerdumen zur Klimasimulation zur
Verfugung fur:

Validierung neuer Prozesse

Abnahme von Maschinen und Funktionsprufungen
Abnahme unter spezifizierten Bedingungen
Temperatur- und Luftkonditionierung
Prazisionstemperierung von Reinstwasser fur
kritische Prozesse

Optimierung der Schallperformance hinsichtlich
Schallddmmung und Schallminderung

)
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Control Panel Material Teststation

Qualifizierung und Consulting

+ Validierung

 Leistungsmessungen

+ Systemoptimierungen

+ |dentifikation von Kontaminationsquellen
+ Qualifizierungsmessungen

« Zertifizierung von Materialien

« Troubleshooting

Priifstande

» Reinraumumgebungen ISO Klasse 1-7

« Filterprifstande

+ Klimagerate

« Klimakammern

» Reinstwasser-Anlagen

« Filterentwicklung
- Kapazitats- und Effizienzbestimmung
- Regeneration

Entwicklung und Planung

+ Risikoanalysen

» Konzept- und Machbarkeitsstudien
« System-Integration vor Ort

+ Cost of Ownership-Berechnungen
« Materialauswahl

« Consulting

Abnahme und Quialifizierung




Spurenanalyse

Validieren neuer Ideen fiir neue Anwendungen

Anwendungen im Life Science-Bereich verandern
sich standig und wir unterstutzen unsere Kunden, inre
Anforderungen im Produktionsprozess gemals den
hochsten Standards zu erflllen.

Die Exyte Spurenanalyse ist ein entscheidender Faktor fur
die Entwicklung neuester Technologien und hebt uns so
von unseren Wettbewerbern ab.

Spurenanalyse Materialtestung

Spurenanalyse fiir lonen, Metalle und organische
Substanzen in Reinstwasser

Reinraumqualifizierung und Kontaminations-

kontrolle /Problemlésung (Trouble Shooting)

Entwicklung und Test / Qualifizierung
von AMC Filter

Abnahme und Qualifizierung

Modulare Losungen

Vorgefertigte Laboratorien

BIOTECH-Reinraumkabinen (BIOTECH Clean Chambers —
BCC) sind vorgefertigte Laboratorien in kompakter, modu-
larer Bauart fur biotechnische Anwendungen.

Sie gewahrleisten eine Arbeitsumgebung der Klasse A
(gem. GMP Richtlinien). Im Vordergrund stehen Anwen-
dungen, bei denen der Schutz des Produktes (biologischer
Arbeitsstoff) im Mittelpunkt steht. Umkleidebereiche mit
Schleusenfunktion, Materialschleuse, Gasvorhaltung und
autarke Luftversorgung sind integrierter Bestandteil. Die
Reinraumkabinen sind als ,stand-alone- Komponenten”
oder als Bestandteil eines Labors bzw. einer gesamten
Produktionsanlage konzipiert.

Biotech Cabin

Ultraflex Cleanroom



Weltweit
FUr Sie vor Ort

Exyte Technology GmbH
Rosine-Starz-Str. 2-4

71272 Renningen

Deutschland

Telefon +49 711 8804-8000
E-Mail info@exyte-technology.net

exyte-technology.net




