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Sicherheit ist ein Full Time Job exyte

Verpflichtung fur einen storungsfreien Arbeitsplatz

IFW Vision at Exyte

“Exyte is committed to the everyday health, safety, and wellbeing of all.
Our ambition is to create a culture of caring, both inside and outside
of the workplace, upholding the right of everyone to go home safe.”
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Uberblick exyte
Strategischer Fokus auf High-Tech Anlagen und Fabriken

£100% 100+ Jahre Geschichte 7l Umsatz von € 4.9 bn (2021)
%Q‘?wz Kundenorientierte Aktivitaten in 20+ countries % ca. 7,400 Mitarbeiter (2021)
Advanced Technology Facilities Biopharma & Life Sciences
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Leader in Cleanroom Products & Controlled Environments exyte

50+ years experience

Extraordinary engineering expertise in ultra clean air and ultra pure atmospheres ensures that today’s and tomorrow’s manufacturing
processes are safe, clean, productive, cost effective, and environmentally friendly.

Our Capabilities Cleanroom Products Controlled Environments

High-End Technologies

+0,1K +0,005K

£0,001 K>
10nT >
+0,0005 K>
<50dB >
+0,1% r.H>

| Air Temperature

P

| Magnetic Fields 500nT 100nT

Water Temperature +0,05K +0,001K

Noise Insulation <30dB <35dB

Installation & CQV services Approval Documentation

Humidity +5%rH.> +1%rH.

AMC (Acids, Bases, Dopants) 2ppb 0,5 ppb
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Willkommen bei Exyte Technology

Reinraumtechnologien & kontrollierte Umgebungen

www.exyte-technology.net



Vision & Mission exyte
Vision

Exyte Reinraum Technologien und kontrollierte Umgebungen sind die 1. Wahl bei Losungen fur High Tech
Reinraum Produktionsanlagen rund um die Welt.

Mission

Unsere Kunden mit ihren ldeen und Produktanforderungen sind der Mittelpunkt unserer taglichen Arbeit.
Wir kombinieren Erfahrung und Know How mit unternehmerischem Denken, um Hochleistungsprodukte-
und Losungen in herausragender Qualitat zu konstruieren und herzustellen.

Unsere auliergewohnliche Kundenorientierung garantiert einen sicheren, sauberen und kosteneffizienten
Arbeitsablauf. Wir arbeiten umweltbewusst und schutzen Menschen und Prozesse, um die Erwartungen
unserer Kunden zu ubertreffen.
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Unser Kundennutzen exyte

Unsere auBergewohnliche Engineering-Expertise

in ultrasauberen Fertigungsumgebungen sichert die
Produktionsprozesse von heute und morgen: Sicher,
sauber, produktiv, kosteneffizient und umweltfreundlich.

50+ 100+ 300+

Jahre Reinraum- Jahre Geschulte
erfahrung Know-How Mitarbeiter
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Mehr als nur Produkte

Ingenieur- &
Produktldsungen

Spurenanalyse

Kunden-
prozess

Fertigung

Weltweiter °

After Sales Service Installation & Inbetriebnahme

exyte

Kundenwulnsche nach absolut zuverlassigen
Systemen erflllen wir durch unseren
umfassenden und weltweiten After Sales
Service.

Das erreichen wir mit unseren erfahrenen
und hochqualifizierten Experten in Service,
Produkt-Management und Entwicklung.
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Standorte — Forschung, Entwicklung und Fertigung

Renningen (DE)

Gesamtflache
10,800 m2
Produktion
8.700 m2
Cleanroom
3,700 m2

Highly qualified employees and
advanced infrastructure

Concentration on final assembly
and testing within cleanroom

Teplice (CZ)

Manufacturing
7,000 sgm

Concentration on manufacturing
without cleanroom conditions

exyte

Shanghai (CN)

Manufacturing
9,000 sgm

Cleanroom
1,600 sgm

Manufacturing for the asian market

Concentration on manufacturing of
cleanroom products
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Einzigartige Losungen im Nanobereich exyte

® Dezimeter Zentimeter ,@(’ FuBball (ca. 21 cm)
Eine 1,80 m 101 / - |I||meter (ein Tausendstel)
grofRe Person misst 10
1,8 Milliarden
Nanometer. Staubmilb 300
4 @ aubmilbe (ca. um)
ﬁ Menschliches Haar (ca. 60 - 80 ym)
/5
10

EXYTE TECHNOLOGY SOLUTIONS —— @ Staubpaticl 2. 5 m)
. e . — Mikrometer (ein Millionstel)

.
\5

\ 16/14 nm Technologieknoten (Strukturgréf3e)

Das Verhaltnis der Erde zu
einem Fufball, entspricht

ungefahr dem zwischen einem /_g \
FuBball und einem Nanopartikel. il \10 \ M DNS Helix (ca. 2 nm)
.Y

y Nanometer (ein Milliardstel
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Kernkompetenzen e e

High-End Technologien ! Unsere

1 Leistungsmerkmale

B
01 | Lufttemperatur > $01K > 20,005K>

02 | Magnetfelder > 500nT > 100nT
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Produkte & LOosungen

,Mehr als die Halfte aller weltweiten, hochtechnologischen Reinraume
profitieren von einer Umgebung, die von Exyte Technology gefertigt wurde.”

www.exyte-technology.net



Reinraumtechnologien & Kontrollierte Umgebungen

Reinraum Produkte
anlagen

Unsere Markte

Luftaufbereitungs-

Kritische Spurenanalyse
Versorgungssysteme

* Halbleiter « Displays

* Photovoltaik - Batterien

Advanced Technology Facilities

Pharmazie & Gesundheit * Gebrauchsguter

Nahrung & Ernahrung + Chemikalien

Life Sciences & Chemicals
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Die perfekte Umgebung — fur High-Tech Anlagen exyl:e

Kritische Versorgungssysteme Reinraum Produkte
» Stabile Temperaturregelung < Akustische Einhausungen « Luftschleusen * Reinraum Leuchten
* Reinstwasserkonditionierung «  Klhlwasserschranke * Kontrollsysteme *  Wandsysteme / Mobile Reinraumwagen

; |

w‘@\—— - g Filter Fan Units
5 AMC Filter
.

Decken-Systeme

Doppelbdden

Modulare Prazisions-| Prazisions-
Luftaufbereitungsanlagen klimakammern| klimagerate
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Die perfekte Umgebung — fur High-Tech Anlagen exyl:e

— i’l‘!m “am"ll

© Exyte Technology GmbH Mai 2022 16



Die perfekte Umgebung — fur Life Science Industrien exyte

Luftaufbereitung .l
Make-up Air
Exhaust |
upply & Return Steuerungen Leuchten Filter Fan Units Wand- Luftschleusensysteme Raster-Deckensysteme
Kontrollsysteme AMC Filter systeme

Plenum Integrated
Fan Filter Units

Reine Arbeitsbereiche
odulare Reinraumkabinen
aminare Flowsysteme |

_ -
B
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Reinraumtechnologien & Kontrollierte Umgebungen

Reinraum
Produkte

Luftaufbereitungs-

anlagen

Kritische
Versorgungssysteme

Spurenanalyse
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Reinraum Produkte — Luftschleusensysteme

Rotationsschleuse

Tunnelschleuse

.

oooooaaaooo&
. il
=

Tunnelschleuse

Rotationsschleuse
Einzelschleuse

Tunnelschleuse
Mehrpersonenschleuse

Modulare Systeme

Kundenspezifische Losungen:
Materialschleusen, Durchreichen
und Fordersysteme

Hoher Reinigungseffekt

Automatische Arbeitsweise
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Reinraum Produkte — Filter Fan Units (FFU)

Entwicklung von Standard und
Spezial-FFU Designs

FFU Plenum integrated (PIFF),
FFU SILENT, FFU ECO,

FFU LIGHT, FFU COMPACT,
FFU Return Air

Luftfiltration Uber HEPA/ULPA
Filter, Vorfilter und AMC-Filter

Mehr als 50 Jahre Erfahrung
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Reinraum Produkte — Kontrollsysteme

Steuerung bis zu 30.000 FFU’s
- Autoinstallation

Geregelte Systeme
(Luftgeschwindigkeit, Druck)

. FMCS / BMS Anbindung iiber OPC

Redundanz - verteilte Systeme
Feldbustechnologie
”HHHHHH (LON, Exyte Bus, Modbus/0-10V)
= et Niedrige Betriebskosten
Geringer Investitionsbedarf

© Exyte Technology GmbH
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Reinraum Produkte — AMC Filter (Chemische Filter) exyte

* Makeup/Return Air Filter

* Tool & Process Protection Filters

* Sehr hohe Kapazitat
- lange Lebensdauer

Compact Carbon Filter lonen Austausch Filter

+ Sehr hohe Leistungsfahigkeit
- exzellenter Prozess-Schutz

» Sehr geringer Druckverlust
- geringer Energieverbrauch

lonen Austausch Filter Beschichteter Filter Combination Filter

© Exyte Technology GmbH Mai 2022 22



Reinraum Produkte — Deckensysteme

Knotenpunktdecke

Bandrasterdecke

Begehbar und nicht begehbar

Schwerlastdecke
(Transport - Systeme)

Deckensysteme fir Unterdruck im
Plenum

Deckensysteme fiir Uberdruck im
Plenum

Elektronikprofil mit Nut am Boden fir
den einfachen Einbau

Pharmaprofil pulverbeschichtet mit
flachem Boden zur einfachen
Reinigung
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Reinraum Produkte — \WWandsysteme

Ruckluftfihrung

i

.-‘

:1- =

Verglasung

Reinraumwande mit:
* Ruckluftfihrung

» ganzflachiger, doppelter
Verglasung

- Offnung firr Transportbander
* integrierten Turen
* Plenum

« Pass Through Boxen
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Reinraum Produkte — Leuchten

Standard und LED-Technologie

Geeignet fur alle Standards mit
Zertifizierung nach nationalem
Recht (UL, CCC, etc.)

Gelblicht fur UV-sensible
Anwendungen mit
umschaltbaren Lichtfarben
(gelb/weild)

- Kundenspezifische Ldosungen:
Abmessungen, Verbindungen,
spezielle Anforderungen
& Notbeleuchtung

Teardropleuchte

Notbeleuchtung
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Reinraum Produkte — Doppelbodensysteme exyl:e

- Doppelbodensysteme fir die
Elektronik- und Halbleiterindustrie

- Hohen bis 2.500 mm
- Punktlasten bis 2.5 ts
- Flachenlasten bis 6.0 ts

+ Individuelle Lésungen

»
LN LR
S0asasangs
IR LU E T s

= e
eccswaasaEscces - Diverse Beschichtungen mdglich

s0asasanjasnse
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Reinraum Produkte — Reine Arbeitsbereiche

Raum-in-Raum-System

Biotec Kabine

Modularer Reinraum als
Raum-im-Raum-System

als offenes oder geschlossenes
System, feststehend oder mobil

Reinraumklassen 1.0 bis 8.0
(DIN EN ISO 14644-1)

- verschiedene Wand- und

Vorhangsysteme

Losungen mit integrierter
Aulien- und Abluftversorgung,
eigener Kalteerzeugung und
Regelungstechnik
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Reinraumtechnologien & Kontrollierte Umgebungen

Reinraum Produkte

Luft-
aufbereitung

Kritische

Versorgungssysteme

Spurenanalyse
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Luftaufbereitungsanlagen

* AuRenluft-Aufbereitung
+  Umluft-Aufbereitung
* Fortluft-Aufbereitung

- Verwendung ausgasungsarmer — -
Komponenten Jwol™ 0}

GMP konformes Design =] =

T.:-é ® £ - Luftvolumenférderung
) ‘ : von 1.000 — 200.000 cm/h

Filtration von Partikeln

Filtration gasformiger Kontaminationen

- Thermische Luftbehandlung:
Befeuchtung & Entfeuchtung
Heizen & Klhlen

Testanlage AHU Make-Up AHU

© Exyte Technology GmbH Mai 2022 29



Reinraumtechnologien & Kontrollierte Umgebungen

Reinraum Produkte

Luftaufbereitungs-

anlagen

Kritische
Versorgungs
-systeme

Spurenanalyse
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Systeme fur kritische Produktionsprozesse

1 — e B
B ! .
Lufttemperaturkontrollsystem Prazisionsklimagerat .

i

Reinstwasser-Konditionierung

Reinstwasser-Kihlanlage

Stand-Alone Systeme

Luftemperaturkontrollsysteme
Prazisionsklimagerate
Reinstwasser-Konditionierung

Reinstwasser-Kiuhlanlagen
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Systeme fur kritische Produktionsprozesse

Modulare Klimakammern

In variablen Kombinationen fir:

Luftreinheit ISO 1

- Temperaturstabilitat + 2mK
(mit Umluft)
Feuchteregelung +03%rF
(mit Umluft)

+ Akustische Dampfung <20dB

(abhangig von der Frequenz)

EMI Dampfung >20dB

e ' (abhéngig von der Frequenz)
Modulare Klimakammern
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Systeme fur kritische Produktionsprozesse

Klimagerat mit Schutzgas

‘Conductivity
of

Leitfahigkeitskontrolle

Kundenspezifische Losungen

- Temperatur & Feuchtigkeit
kontrollierte Luftzufuhr

- Prozessintegrierte Reinstluftzufuhr
- Klimagerate mit Schutzgas

- Kontrolle der Reinstwasser-
Leitfahigkeit
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Reinraumtechnologien & Kontrollierte Umgebungen

Reinraum Produkte

Luftaufbereitungs-

anlagen

Kritische
Versorgungssysteme

Spuren-

analyse

© Exyte Technology GmbH

Mai 2022

34



Entwicklung &

Ingenieurleistungen

- Machbarkeitsstudien
- Konzeptionierungen

- Cost of Ownership
Untersuchungen

- Risikoanalysen

- Systemintegration
im Feld

Spurenanalyse

Ultra Spurenanalytik
UPW Messungen
AMC Messungen

Ausgasungs- /
Auslaugungs-
untersuchungen

Kontaminations-
kontrolle

Technologiezentrum & Spurenanalyse

Qualifizierung &

Zertifizierung

- Produktzulassungen
- Systemoptimierung
- Abnahmemessungen

- Leistungs-
vergleichstests

Testanlagen- und

Umgebungen

- Reinraume
ISO Klasse 1-7

- Testrigs

- Filterprifstande
- Hallraum

- AuBRenluftgerate

- Reinstwasser-
konditionierung

© Exyte Technology GmbH
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Spurenanalyse

Partikelmessung in Spurenanalyse im
der Luft und in ppb bis unteren ppt
Flissigkeiten Bereich

Analytische

: _ Untersuchungen
Filterentwicklung fur die

und Messung Kontaminations-

kontrolle

Reine
Umgebungen mit
dem Fokus auf
die Life Science
Industrien
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Vielen Dank fur lhre Aufmerksamkeit!

www.exyte-technology.net



Kontakt

Exyte Technology GmbH
Rosine-Starz-Stralte 2-4
71272 Renningen
Germany

Telefon: +49 711 8804 8000
info@exyte-technology.net

Exyte Technology Shanghai Co., Ltd.
No. 139 Beimin Road, Che dun,
Songjiang Area

Shanghai, 201611, P.R. China

Telefon +86 21 3783-8360
Fax +86 21 3783-7681

www.exyte-technology.net
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