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Filter Fan Units von Exyte Technology

Die Einheiten sind erhältlich mit Prüfsiegeln nach 

Alle Einheiten sind erhältlich mit EC-Motoren. Andere Antriebe sind auf Anfrage erhältlich.

Zahl der installierten Filter Fan Units von Exyte Technology weltweit

Exyte Technology  leistet seit 1990 Pionierarbeit auf dem  

Gebiet der Filter Fan Units. In dieser Zeit sind weltweit über 

700.000 Filter Fan Units von Exyte Technology installiert 

worden. 

Exyte Technology entwickelt, produziert und qualifiziert 

Filter Fan Units. Unsere Erfahrung steht für ein umfassendes 

Verständnis der Prozesse und Anforderungen unserer Kunden. 

Spezialisierte Produkte wie die FFU-RA (Rückluft) und PIFF 

(Plenum Integrated Filter Fan) demonstrieren unsere Fach-

kenntnis. 

Herausragende Patente und Innovationen zeugen von der 

Leistung unseres Technologiecenters in Renningen. Ver-

schiedene Ausführungen von Filter Fan Units ermöglichen 

es unseren Kunden, das exakt passende System für ihre 

individuellen Anforderungen einzusetzen und so Produktivität, 

Prozesssicherheit und Profitabilität zu steigern.

Foto: © Süss MicroTec AG

Einsatzgebiete

Herstellungsprozesse in der Halbleiterindustrie, der Nanotechno-

logie und der Fertigung von optischen Speichermedien erfordern 

hochreine Umweltbedingungen innerhalb der Prozessebene. 

Partikelfreie Prozessluft sichert die Qualität und reduziert die Aus-

schussrate bei der Produktion. Aufgrund der Anforderungen an 

die Luftreinheit werden hierfür in enger Zusammenarbeit mit dem 

Kunden maßgeschneiderte Filter Fan Units entwickelt. 

Herausragende Eigenschaften dieser Systeme sind die hohe Flexibi-

lität bezüglich der geometrischen Formen, äußeren Abmessungen, 

eingesetzten Materialien, gewünschten Filterklassen, benötigten 

Luftmengen, der individuell realisierbaren Antriebskonzepte und 

der Vielzahl an weiteren integrierbaren Optionen.

Die Herstellung von sehr kleinen Oberflächenstrukturen und 
die damit nachhaltige Reproduzierbarkeit  
der Prozessergebnisse erfordern gleichblei-
bende und hochgenaue Prozessumgebungen.

Maßgeschneiderte Filter Fan Units - Lösungen für jede Herausforderung

Besondere Eigenschaften

• Besonders geräuscharme und schwingungsentkoppelte  
Ausführung für höchste Prozessanforderungen

• Ausführung in Edelstahl, Aluminium oder pulverbeschichtetem  
Gehäuse in unterschiedlichsten Abmessungen realisierbar 

• Hohe Leistungsreserven bei kompakter Bauform

• Unterschiedlichste Steuer- und Regelungskonzepte  
verfügbar, Ansteuerung über Kundensystem möglich 

• Optional adaptierbar: Druckregelung, integrierte  
Temperaturkontrolle, AMC-Filter, LED-Beleuchtung, Ionisation

• UL und SEMI Zertifizierung sowie Zulassung nach  
Kundenwunsch

• Schwebstofffilter in unterschiedlichen Abscheidegraden  
und Materialien verfügbar
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FFU-Typen
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FFU-Typen
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Filter Fan Units von Exyte Technology ... ... für präzise gesteuerte Umgebungen

Ihre Anwendung mit Exyte Technology Filter Fan Units 

Unser außerordentliches technisches Wissen über ultrasau-

bere Luft und hochreine Atmosphären sorgt dafür, dass Ihre 

aktuellen und künftigen Herstellungsprozesse nicht nur sau-

ber, sicher, produktiv und kosteneffizient sind, sondern auch 

umweltfreundlich. 

Unser maßgeschneidertes OEM-Zubehör umfasst Vorfilter, 

AMC-Filter, Luftkühler und Lufterhitzer sowie Test- und Prüf-

einrichtungen. Ob in Edelstahl, Aluminium oder pulverbe-

schichtet, Filter Fan Units von Exyte Technology sind immer  

die erste Wahl für Ihre Anwendung.

Mehr als die Hälfte aller Produkte, die in den modernsten Chipfabriken der Welt gebaut werden, entstehen in einer Fertigungsumgebung, die von Exyte Technology stammt.

Produkte und Branchen für Filter Fan Units

* ) Nur turbulenter Luftstrom

++ gut geeignet
 + geeignet

 o eingeschränkt verwendbar
 – nicht geeignet

Filter Fan Units und Reinraumklassen

Motortypen und verfügbare SteuersystemeStandardgrößen

Individuelle Maße  
sind auf Anfrage möglich

Metrisch Fuß

1200 mm x 1200 mm 4� x 4�

1200 mm x 900 mm 4� x 3�

1200 mm x 600 mm 4� x 2�

Standard-
Ventilatormotor EC

Steuerterminal CT3

Ultra Display 

CRiSxt

Filter Fan Unit COMPACT mit Luftkühler und Vorfilter
Filter Fan Units mit AMC-Filter



Filter Fan Units SILENT/ECO2/LIGHT Filter Fan Units RETURN AIR/COMPACT

Filter Fan Unit RETURN AIR *
FFU-RA-EC-1212-T-AU

Ausschließlich geeignet für die Anwendung in turbulenten  
Reinräumen. Rückluftbereiche (Doppelboden, Rückluftschächte) 
in Gebäuden werden durch die integrierten Rückluftschächte 
deutlich reduziert. Örtliche Hotspots können durch das 
Schließen einzelner integrierter Rückluftschächte vermieden 
werden. Besonders geeignet für
• turbulente Reinräume mit einer maximalen Filterabdeckung  

von 50%
• große Reinraumbereiche
• Luftreinheitsklassen 5 – 8 nach ISO 14644-1

Filter Fan Unit LIGHT
FFU-L-EC-1212-T-AU

Zweckmäßige Lösung bei niedrigen Kosten für Reinraumbereiche 
• mit produktionsbedingt hohem Geräuschniveau 
• in denen Betriebsgeräusche keine Priorität haben
• mit weniger flächendeckender Filterabdeckung
• für Luftreinheitsklassen 5 – 8 nach ISO 14644-1

Filter Fan Unit SILENT *
FFU-S-EC-1212-T-AU

Eine FFU, die in Schallleistung und Luftstrom optimiert wurde.
Besonders geeignet für
• Reinraumbereiche mit laminarem Luftstrom
• hohe Anforderungen an die Gleichmäßigkeit des Luftstroms
• hohe Anforderungen im Raum an das Schalldruckniveau
• Luftreinheitsklassen 1 – 8 nach ISO 14644-1

Filter Fan Unit ECO2*
FFU-E-EC-1212-T-AU

Effektive Konstruktion – ausgezeichnete Lösung in Bezug auf  
Energieverbrauch, Gleichmäßigkeit des vertikalen  
Luftstroms, Schallleistung und Preis 
• Reinraumbereiche mit turbulentem Luftstrom
• Luftreinheitsklassen 3 – 8 nach ISO 14644-1

Filter Fan Unit COMPACT
FFU-C-EC-1206-T-AU

Filter Fan Unit zur Ausrüstung einzelner Arbeitsplätze oder 
ganzer Reinraumdecken. Besonders geeignet für
• Reinraumbereiche mit geringem räumlichem Abstand  

der Installationen
• Reinraumbereiche mit moderaten Anforderungen  

an das Schalldruckniveau
• Luftreinheitsklassen 1 – 8 nach ISO 14644-1

* Diese Produkte sind patentrechtlich geschützt.

Anwendungen
- Elektronik, Mikroelektronik
- Life Sciences
- Hightech-Industrien

- Neue Technologien
- Lebensmittelindustrie
- Laboratorien
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PIFF Plenum Integrated Filter Fan/  
CWIC® Systeme

CWIC® Systeme *
CWIC – 1010 / 1020 / 1030 / 1040

Das CWIC® System ist besonders vielseitig: Einzelne Filter Fan 
Units (CWIC® Module) können miteinander zu verschiedenen 
Reinraumdecken unterschiedlicher Größen verbunden werden, 
z. B. für Maschineneinhausungen, Reine Werkbänke oder Reine 
Arbeitskabinen. Der modulare Aufbau ermöglicht schnelle und 
günstige Reinraumkonstruktionen mit Deckenaufhängungen 
oder auf Sockeln. Abhängig vom Gewicht zusätzlicher Kompo-
nenten ist eine Spanne von 4.800 mm ohne Sockel oder Aufhän-
gungen möglich. 

• Reinraumklassen 1 – 8 nach ISO 14644-1 / 
Klasse: A, B, C oder D nach EC Guide (GMP)

Plenum Integrated Filter Fan Units*
PIFF 3 - EC-H14

Entwickelt als selbstversorgende Rücklufteinheit mit integriertem 
Filterventilator, H14-Filter, Luftkühler und Deckenausblaskassette. 
Keine Doppelböden und Rückluftschächte nötig. Anschließbar an 
Frischluft- und Abluftschächte, um den Überdruck im Reinraum 
zu erhalten. Besonders geeignet für pharmazeutische Labors mit 
turbulentem Luftstrom.

• Reinraumklassen 5 – 8 nach ISO 14644-1 /  
Klasse B, C und D nach EC Guide (GMP)

* Diese Produkte sind patentrechtlicht geschützt. 

Anwendungen
- Pharmazie & Biotechnologie
- Lebensmittelindustrie
- Wissenschaft & Forschung

Anwendungen
- Pharmazie- & Biotechnologielabors
- Lebensmittelindustrie

PIFF Design

Außenluft

Ventilator-Einheit

Schwebstofffilter

Luftein-/auslass

Zuluft

Luftkühler

Fortluft

Zuluft

Vorfilter G4

Abluft

Umluft

Lokales Klimagerät (PIFF)

• Modulares Konzept mit geringem Aufwand für Projektierung,  
 Geräteinstallation und Ersatzteillager

• Individuelle Steuerung und Überwachung der einzelnen  
 Filterausgänge durch BMS oder Handsteuerung 

• Einfache Aufrüstung, Erhöhung der Luftwechselrate oder  
 Reinraumklasse durch Einbau von Zusatzgeräten  
 (z.B. Klasse D - C)

• Geringere Betriebskosten durch schlankeres System

• Wartung der Funktionselemente von der Reinraumseite  
 aus (wenn keine begehbare Decke mit Plenum möglich ist)



Kundenspezifische Filter Fan Units

Anwendungen (Beispiele)

Kundenspezifische FFU

Anwendung: Nanotechnologie

• Gehäuse in Edelstahl
• Integrierter 5-Stufen-Drehzahlsteller
• Modulares System, verfügbar in drei verschiedenen Standardgrößen
• Integrierte Beleuchtung und Prozessluftionisation auf der Reinluftseite
• Aufnahme für AMC-Filter
• CE geprüft
• SEMI- und UL-konform

Kundenspezifische FFU

Anwendung: Optische Industrie

• Gehäuse aus Aluminium „natur”
• Integrierter stufenloser Drehzahlsteller
• Sehr hohe Leistungsreserven bei kleinstem Footprint
• Reinluftseitiger Laminator für optimale Strömungsverteilung
• Kundeninterface zur kompletten Überwachung der Filter Fan Units
• Weitspannungsfähige Motoren von 110 V – 230 V, 50 – 60 Hz
• CE geprüft
• SEMI- und UL-konform

Kundenspezifische FFU

Anwendung: Halbleiterindustrie

• Gehäuse aus Aluminium „natur” 
• Integrierte stufenlose Drehzahleinstellung über  

LON-Bus-Ansteuerung
• Sonderbauform (L-Form)
• Integrierte Beleuchtung und Prozessluftionisation auf der Reinluftseite
• Reinluftseitiger Laminator für optimale Strömungsverteilung
• Aufnahme für AMC-Filter
• Weitspannungsfähige Motoren von 110 V – 230 V, 50 – 60 Hz
• CE geprüft
• SEMI- und UL-konform

Steuerungssysteme

Sämtliche Exyte Technology Filter Fan Units werden über 
ein einfaches Ein /Aus-System mit Strom versorgt, und das 
bei Drehzahlen oder Luftvolumenströmen in Voreinstel-
lung. Darüber hinaus erfordern die Anordnung der Geräte, 
Prozessvorgaben und Betriebszeiten häufig eine intelligentere 
Steuerung des FFU-Systems, um einen energieeffizienten und 
an den Prozessen ausgerichteten Betrieb zu ermöglichen.

Exyte Technology bietet für jede dieser Anwendungen eine 
große Auswahl an Steuersystemen für Filter Fan Units, ange-
fangen von erschwinglichen Lösungen für kleinere Einrichtun-
gen bis hin zur intelligenten Highend-Software CRiSxt.

Steuersystem DC (CSD)

Die Steuerelektronik ist als plug-and-play-Lösung in die Filter 
Fan Unit integriert. Die individuelle Drehzahlregelung jeder  
Filter Fan Unit ermöglicht es, die Luftgeschwindigkeit an die 
örtlichen Anforderungen anzupassen. Automatische Überwa-
chung und sofortige Benachrichtigung bei Abweichungen ga-
rantieren einen sicheren Betrieb des Systems. Das Netzwerk ist 
übersichtlich strukturiert und nahezu vollständig vorinstalliert. 
Abhängig von der Projektgröße beinhaltet das Steuersystem 
DC die folgenden Komponenten (Benutzeroberflächen):

• Steuerterminal

• Ultra Display

• CRiSxt – Software mit PC-Arbeitsplatz

Sämtliche Steuersysteme werden per Standardanschluss 
betrieben (LON, Exyte Bus). Selbstinstallation, ein AutoCAD-
Anschluss zur Visualisierung in bestehenden Reinraumein-
richtungen und eine Kapazität von bis zu 75.000 Einheiten 
machen CRiSxt zu einer einzigartigen Softwarelösung für den 
reibungslosen FFU-Betrieb. 



Weltweit
Für Sie vor Ort

exyte-technology.net

Exyte Technology Shanghai 
M+W (Shanghai) Co.,Ltd
No. 139 Beimin Road,Che dun
Songjiang Area
201611 Shanghai, China
Telefon + 86 21 37838360

Exyte Technology GmbH 
Rosine-Starz-Str. 2-4
71272 Renningen
Deutschland
Telefon +49 711 8804-8000
E-Mail info@exyte-technology.net


